Capítulo 7

PUERTAS

GENERALIDADES

Este capítulo se refiere a la fabricación y montaje de los diferentes tipos de puertas que se muestran en los planos arquitectónicos, así como de la junta entre dichos componentes y las paredes que los albergarán. Adelante se describe cada una de ellas.

7.1 INSPECCIÓN en TALLER y GARANTÍA

El CONTRATISTA dará aviso a los INSPECTORES de las fechas precisas de fabricación de las puertas en taller, en donde hará la correcta identificación de éstas y presentará toda la evidencia que requieran los INSPECTORES para probar que las puertas que se propone a usar en la obra llenan los requisitos mencionados de esta especificación. Las puertas serán garantizadas por sus fabricantes contra torceduras y otros defectos y toda pieza defectuosa será repuesta por el CONTRATISTA sin costo adicional para el Propietario. En cuanto a las puertas metálicas, se deberá cumplir con los requisitos indicados en estas especificaciones y en las especificaciones estructurales para la protección y acabado de los elementos metálicos.

7.2 CARACTERÍSTICAS de las PUERTAS

Sólo se aceptarán piezas de los materiales y tamaños mostrados en los planos.  Sin embargo, todas las dimensiones de las aberturas o “buques” deberán ser verificadas en la obra antes de proceder a la fabricación de las puertas. Debe tomarse en  consideración lo siguiente:

El CONTRATISTA será el único responsable por las puertas que no concuerden con los buques respectivos y por los defectos y deficiencias de las mismas por los que deberán corregirse sin responsabilidad para el propietario. En caso de que haya puertas que se noten alabeadas o presenten otros defectos estructurales, que hagan presumir a los INSPECTORES que su reparación pueda ser sólo temporal, deberán ser reemplazadas por el CONTRATISTA por su propio cargo. 

Todas las puertas de madera llevarán bastidores de madera sólida, de cedro, o similar, libre de nudos sueltos, secciones blancas, reventaduras, corteza, o cualquier otro defecto a juicio de los INSPECTORES, con el contenido de humedad que impida torceduras y rajaduras por cambios del medio ambiente.

Todas las puertas de madera se fabricarán en un taller acreditado, con equipo completo que garantice su calidad y acabado, por ningún motivo se aceptarán puertas confeccionadas en otra obra.

Se construirán al tamaño exacto del marco y en el sitio se cepillarán sus cantos hasta dar un claro de 1.6 mm en los lados y 4.8 mm en los umbrales.

Las puertas metálicas serán construidas conforme a las indicaciones de las especificaciones estructurales para la protección y acabado de los elementos metálicos,  en todo aquello que sea aplicable. Todas las superficies visibles de puertas deberán esmerilarse antes de aplicarles la pintura anticorrosiva y antes de pintarlas. El esmerilado tiene la función de eliminar las rebabas de soldadura y dar la apariencia continua de la estructura. Los INSPECTORES deberán aprobar el trabajo de taller. 

7.3 MANO de OBRA

Las puertas y sus marcos serán hechos y armados en el taller siempre que sea posible y serán entregados listos para montarse en su sitio. Todas las juntas hechas en el taller serán preferiblemente con espigas encoladas, o bien, aseguradas con clavos y tornillos escondidos y debidamente encoladas.

Las puertas y sus marcos se colocarán en su sitio, a plomo y escuadra y se  asegurarán a las paredes según se indica en los planos. Cuando se trate de paredes de mampostería, se colocarán tornillos y “expanders”  detrás de los marcos, en todos sitios de agarre de los marcos y donde los goznes y las cerraduras van colocadas.

En las paredes de gypsum, se deberán colocar piezas de 50x100 mm detrás de los “studs” verticales que definen el buque de la puerta, con el fin de que el marco final de la puerta tenga un agarre real a los cantos de las paredes de gypsum. Este detalle se muestra en los planos arquitectónicos en conjunto con las puertas.

7.4 TIPOS de PUERTAS 

Conforme a lo indicado en los planos, la tipología de las puertas a utilizar es la que se da a continuación. En los casos que se indiquen marcas de referencia, el CONTRATISTA debe ajustarse a los requerimientos de calidad e instalación que dicho fabricante establece para cada tipo de puerta. Debe quedar entendido que las puertas deben ser incorporadas a la obra con la totalidad de materiales, accesorios, mano de obra y en resumen, con todo lo necesario para que su funcionamiento y apariencia sean los adecuados.

 T1
Puerta de Malla de alambre galvanizado #10, con huecos de 50 mm y marco de tubo de HG de 50 mm Ø. Es parte de las paredes de malla. Se construirá siguiendo los detalles de los planos arquitectónicos. Las superficies galvanizadas de la malla y del tubo de HG que se quemen o rayen durante el proceso de soldado y erección, así como la varilla #2, deberán ser neutralizadas químicamente con primario "wash primer # 616" de Kativo o similar, aplicado según las recomendaciones del fabricante. Posteriormente se pintarán, con pintura de aluminio y con las indicaciones adicionales del capítulo de pintura. De ser necesario por su mal aspecto, a juicio de los INSPECTORES de ARQUITECTURA, toda la puerta con su malla, así como TODA las divisiones de malla deberán ser pintadas en su totalidad. Llevará una aldaba de platina de 38x3 mm, igual o similar a PL 3000 de Schlage, soldada al marco de tubo.

T2
Puerta de Malla DOBLE de alambre galvanizado #10, con huecos de 50 mm y marco de tubo de HG de 50 mm Ø. Es parte de las paredes de malla. Se construirá siguiendo los detalles de los planos arquitectónicos. Las superficies galvanizadas de la malla y del tubo de HG que se quemen o rayen durante el proceso de soldado y erección, así como la varilla #2, deberán ser neutralizadas químicamente con primario "wash primer # 616" de Kativo o similar, aplicado según las recomendaciones del fabricante. Posteriormente se pintarán, con pintura de aluminio y con las indicaciones adicionales del capítulo de pintura. De ser necesario por su mal aspecto, a juicio de los INSPECTORES de ARQUITECTURA, toda la puerta con su malla, así como TODA las divisiones de malla deberán ser pintadas en su totalidad. Llevará una aldaba de platina de 38x3 mm, igual o similar a PL 3000 de Schlage, soldada al marco de tubo.

T3
Puerta con REJILLA, con estructura de tubo industrial de 32x32x1,5 mm, con forro de lámina de hierro negro #22 o lamina de plywood con formica, color y acabado a escoger por los INSPECTORES. El marco fijo será de doble tubo industrial de 25x38x1,5 mm con anclajes a paredes de #3 @ 400 mm. Llevará una celosía de platinas de acero de 32x3,2 mm colocadas a 45º y con separaciones de 12 mm entre ellas. Todos los elementos de hierro y acero irán con 2 manos de anticorrosivo tipo minio. Después de soldar, esmerilar y ajustar, se dará una tercer mano de anticorrosivo tipo minio. Cada una de las manos deberá ser de color diferente, para facilitar la inspección del trabajo. Como acabado se darán 2 manos de esmalte tipo Fast Dry, del brillo y color a definir por los INSPECTORES de ARQUITECTURA.

T4
Puerta de emergencias igual o similar al modelo IDRA de DIERRE, con ventana retardante al fuego por lo menos 1 hora.  Con barra antipánico, llavín, cierra puertas y todos los accesorios recomendados por el fabricante.

T5
Puerta con barra vertical de Cedro, con doble forro de Caobilla  de 9mm, bastidor de semiduro de 25x50 mm, color a definir por InspectorES de Arquitectura. Llevará un marco perimetral de seguridad de cedro de 50x150 mm, con tinte y laca a 4 manos, del tono y brillo a definir por los INSPECTORES de Arquitectura. Cada hoja deberá llevar tres bisagras. 

T6
Puerta con barra vertical de Cedro, con doble forro de Caobilla  de 9mm, bastidor de semiduro de 25x50mm, llevará una celosía de platinas de aluminio de 32x3,2 mm colocadas a 45º y con separaciones de 12 mm entre ellas con una altura de 300mm, sobre el marco de la puerta. Llevará un marco perimetral de seguridad de cedro de 50x150 mm, con tinte y laca a 4 manos, del tono y brillo a definir por los INSPECTORES de Arquitectura. Cada hoja deberá llevar tres bisagras. 

T7
Puerta metálica con celosia de aluminio, con estructura de tubo industrial de 32x32x1,5 mm,  serán el mismo detalle de la celosía en la fachada principal. Con barra antipánico. El marco fijo será de tubo industrial de 25x38x1,5 mm con anclajes a paredes de #3 @ 400 mm. Todos los elementos de hierro y acero irán con 2 manos de anticorrosivo tipo minio. Después de soldar, esmerilar y ajustar, se dará una tercer mano de anticorrosivo tipo minio. Cada una de las manos deberá ser de color diferente, para facilitar la inspección del trabajo. Como acabado se darán 2 manos de esmalte tipo Fast Dry, del brillo y color a definir por los INSPECTORES de ARQUITECTURA.

T8
PORTÓN de ACCESO a sótano. Va con estructura principal de tubo estructural de 100x100x3,2 mm, con marcos secundarios de tubo industrial de 100x100x3,2 mm  a los cuales irá soldado lámina de metal tipo zeta de 3.2mm. Estos portones llevarán sistema de apertura eléctrico, con sistema hidráulico igual o similar al modelo KRONO de CAME, o similar.


Todos los elementos de hierro y acero irán con 2 manos de anticorrosivo tipo minio. Después de soldar, esmerilar y ajustar, se dará una tercer mano de anticorrosivo tipo minio. Cada una de las manos deberá ser de color diferente, para facilitar la inspección del trabajo. Como acabado se darán 2 manos de esmalte tipo Fast Dry, del brillo y color a definir por los INSPECTORES de ARQUITECT
Puerta metálica de DOBLE HOJA con REJILLA, con estructura de tubo industrial de 32x32x1,5 mm, con forro de lámina de hierro negro #22. El marco fijo será de doble tubo industrial de 25x38x1,5 mm con anclajes a paredes de #3 @ 400 mm. Llevará una celosía de platinas de acero de 32x3,2 mm colocadas a 45º y con separaciones de 12 mm entre ellas. Todos los elementos de hierro y acero irán con 2 manos de anticorrosivo tipo minio. Después de soldar, esmerilar y ajustar, se dará una tercer mano de anticorrosivo tipo minio. Cada una de las manos deberá ser de color diferente, para facilitar la inspección del trabajo. Como acabado se darán 2 manos de esmalte tipo Fast Dry, del brillo y color a definir por los INSPECTORES de ARQUITECTURA.

T9
Puerta de VIDRIO para DUCHAS,  sera de vidrio transparente, temperado de 6mm. Ver los accesorios que recomienda el fabricante. 

T10
Ducto de basura de fabricación nacional en acero inoxidable calibre #16, de 500  mm de diámetro, con puertas basculantes de contrapeso o resorte con empaques, que garanticen un cerramiento automático y una operación de alto rendimiento (heavy-duty). Deberá tener un elemento de desviación al final del ducto, con el fin de reducir la velocidad de las bolsas. También deberá tener una tapa con resorte al final del ducto, la cual mantenga en todo momento el ducto cerrado y evite que las bolsas lleguen directamente al suelo.

T12
Puerta para REGISTRO de DUCTOS, serán de estructura tubular de 18 x18x1,2 mm con doble forro de lámina de Durock de 12 mm. Estas llevarán dos bisagras. Color a definir por los INSPECTORES de ARQUITECTURA.

7.5
MARCOS de PUERTAS

En el caso de marcos de madera, los mismos serán marcos de seguridad de cedro de 50x100 mm, aunque no se indique en los detalles de puertas. Se fijarán a las paredes de bloques mediante tacos de expansión (expanders) y tornillos de 62 mm de acero inoxidable, en número no menor de 4 tornillos por cada marco vertical y dos en cada marco horizontal.  No se aceptará fijación con clavos de acero corrientes. En el caso de marcos contra paredes de gypsum, éstos se fijarán usando tornillos para madera de cabeza avellanada y dejando piezas ocultas de semiduro de 50x100 mm, dentro de los “studs” o clavadores verticales del gypsum, para soporte de los marcos visibles de las puertas.

7.6
PRESERVANTES

Toda la madera a ser utilizada en este proyecto recibirá una mano gruesa de preservante para madera, igual o similar a los productos Xilobor o Xilocrom según sea la aplicación específica, e indicaciones de los INSPECTORES de acuerdo al acabado final.

7.5
LLAVINES y ACCESORIOS 

Ver capítulo de cerrajería y accesorios.

Capítulo 8

VENTANERÍA

GENERALIDADES

Este capítulo se refiere a la ventanería, vidrios, rejas y todos los accesorios de un sistema de ventanería en forma integral.

8.1 SISTEMA de VENTANERÍA de FACHADAS EXTERIORES

Todas las fachadas exteriores del edificio irán con el sistema de ventanería igual, o similar, a PC-7038 de Espejos el Mundo, con perfiles de aluminio natural mate según dimensiones indicadas en planos arquitectónicos, con vidrio flotado color Evergreen de 6 mm de espesor mínimo y en algunos casos hasta de 10 mm. Se deberán seguir las recomendaciones de espesores de vidrios en función a la geometría de los mismos, de acuerdo con el criterio de Espejos el Mundo.

Habrá ventilas proyectables modelo VP3831 de aluminio natural mate, vidrio Evergreen de 6mm, todo de Espejos el Mundo, o similar aprobado por los INSPECTORES.

Se deberá contratar un sistema completo de ventanería, con todos los herrajes y accesorios recomendados por el fabricante. No se aceptarán soluciones de herrajes “hechizos”, que no sean los originales del fabricante.

